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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
PRZEBUDOWA, REMONT I DOCIEPLENIE BUDYNKU URZEDU
GMINY MILEJOW ,,POPRAWA EFEKTYWNOSCI ENERGETYCZNEJ
TERMOMODERNIZACJI, MODERNIZACJI | REMONTU
KAPITALNEGO OBIEKTU UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ

BUDYNKU URZEDU GMINY MILEJOW”
21-020 MILEJOW UL. PARTYZANCKA 13A

PRZEBUDOWA BUDYNKOW CPV 45262700-8

I WSTEP

1.1. Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robot przebudowa, remont i
docieplenie budynku Urzedu Gminy Milejow, 21-020 Milejow ul. Partyzancka 13A

Dz.Nr 477/3,477/4,482

Zakres robot:
- roboty wyburzeniowe:
scianki wewnetrzne, przebicia (powigkszanie i wykuwanie nowych otworow) w $cianach
na drzwi
- murowanie $cian, zamurowywanie otworow
- wykonanie warstw posadzkowych
- murowanie §cianek dzialowych
- tynkowanie $cian
- osadzenie drzwi
- wykonanie oktadzin $ciennych
- malowanie $cian
- uporzadkowanie terenu

1.2 Zakres stosowania S.S.T.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych S.S.T.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem w/w budynku.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne
z okresleniami w obowigzujgcych Polskich Normach i S.T. WO.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowa, Specyfikacja Techniczna, obowiazujacymi normami i przepisami prawa.

MATERIALY

Materiaty uzyte do budowy powinny spelia¢ warunki okreslone w przedmiotowych normach oraz
zalecenia zawarte w warunkach technicznych i instrukcjach producentow. Nalezy stosowac materiaty
wskazane przez projektanta w dokumentacji projektowej lub ich réwnowazniki, posiadajgce aprobaty
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techniczne dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.

III SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzgt wykorzystywany do wykonania przedmiotowego budynku musi odpowiadacd
wymaganiom okreslonym w obowigzujacych w Polsce przepisach np. o ruchu drogowym i
dozorze technicznym.

3.2. Sprzet do robét ziemnych, przygotowawczych i wykonczeniowych
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwosciag korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

a) pita do ciecia i betonu,

b) gumowka elektryczna,

C) pita spalinowa reczna,

d) zageszczarki spalinowe o zroznicowanym ciezarze od 60 do ponad 200 kg,
e) szpadle, topaty, sztychowki i taczki.

3.3. Sprzet do robot montazowych
Wykonawca zapewni sprzgt do prac montazowych:

f) spawarka,

9) wciggarka mechaniczna,

h) drobny sprzet oraz elektronarz¢dzia do robot montazowych

i) deskowania przestawne do betonowania konstrukcji monolitycznych,

J) elektronarzedzia niezbgdne do robot wykonczeniowych ptyta GKF na profilu AL oraz

uktadania plytek ceramicznych,

K) sprzet do robot wyburzeniowych jak pity do cigcia betonu.
Sprzgt montazowy i Srodki transportu muszg by¢ w pelni sprawne i dostosowane do technologii
i warunkéw wykonania robét.

3.4. Sprzet do robot tynkarskich
Narzgdzia podstawowe:

1) packi zebate metalowe nierdzewne do nanoszenia zaprawy klejacej,

m) packi katowe,

n) pace drewniane pokryte papierem $ciernym grubym do wyrdwnania nierownosci pomigdzy
ptytami,

0) pace z tworzywa sztucznego do zacierania tynku,

9)] siatka 0 oczkach 1 mm do przesiewania piasku,

zytka do sprawdzania nierownosci $cian,

Sprzet:

q) mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna wolnoobrotowa oraz pojemniki okoto
40-60 1 do przygotowania zaprawy klejacej,

r agregaty tynkarskie lub rgczne pistolety natryskowe z wlasnym zbiornikiem

S) urzadzenia transportu pionowego,

t) rusztowania stojakowe state

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Srodki transportowe musza spelnia¢ wymagania wynikajace z obowiazujacych w Polsce przepisow, jak
réwniez zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikow drog oraz pracownikéw na terenie budowy. Ponadto
muszg zapewni¢ warunki transportu materialdw gwarantujgce zachowanie ich wymaganej jakosci.
Transport wyburzonego urobku w postaci gruzu wywiez¢ nalezy taczkami bezposrednio na samochody
cigzarowe, ktore odwoza gruz w ustalone miejsce.

Transport betonu zaklada si¢ pompa z gruszki



V WYKONYWANIE ROBOT

5.1. ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45111100-9
Dotyczy:

- Scianki wewnetrzne,

przebicia (powigkszanie i wykuwanie nowych otworow) w $cianach drzwi,
- zerwanie posadzek

Wykonywanie robét wyburzeniowych
Roboty wyburzeniowe nalezy umownie podzieli¢ na:

- roboty towarzyszace wyburzeniom,
- zasadnicze roboty wyburzeniowe.
Przez roboty towarzyszace nalezy rozumie¢ roboty polegajace na przygotowaniu terenu do
wykonania zasadniczych rob6t wyburzeniowych np. w rejonie prac rozbiérkowych nalezy
zdemontowac istniejace instalacje sanitarne i elektryczne.

Przez roboty wyburzeniowe nalezy rozumie¢ roboty polegajace na rozbidrce i wyburzeniu tych
elementow, ktore zakwalifikowano do tego w projekcie.

Roboty te polegaja na wyburzeniu fragmentdéw $cianek dziatowych
Roboty rozbiorkowe prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia

06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

Sposob wykonania:
1. Fragmenty §cian rozbiera¢ recznie. Materiaty posegregowac. Gruz odwozi¢ taczkami
na zewnatrz budynku i tadowa¢ bezposrednio na srodki transportu celem odwiezienia.

Przy prowadzeniu robdt wyburzeniowych na wyzszych poziomach materiat rozbiorkowy nalezy

odpowiednio rozdrobni¢ i spuszcza¢ poza obreb budynku rynnami w sposob zabezpieczajacy
przed uszkodzeniem

2. Po zakonczeniu rob6t wyburzeniowych teren uporzadkowac i oczyscic¢
z resztek materiatéw rozbidrkowych i gruzu.
Odbior robot
Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

5.2. ROBOTY ZIEMNE CPV 45111200-1
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac ziemnych
zwigzanych z wykopami wewnatrz budynku.

MATERIALY
Do wykonania wykopow — materialy nie wystepuja

SPRZET

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane recznie.

Sprzet uzywany do robot ziemnych musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

Do wykonania robot ziemnych moze by¢ wykorzystany nastepujacy sprzet:

- fopata lub inny dostosowany do rodzaju robdt i zaakceptowany przez Inspektora.
TRANSPORT

Do transportu urobku stosowac¢ samochody samowytadowcze.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen
na osie wymiaréw fadunku i innych parametréw technicznych.



Wykonanie wykopu

Wykopy beda wykonywane przy uzyciu narzedzi recznych. Nalezy ograniczy¢
szerokos¢ wykopu do minimum niezbgdnego dla wykonawstwa.

Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu.
Wykonawca odwozi nadmiar gruntu na wtasny koszt, w miejsce pozyskane przez
siebie i uzgodnione z Inspektorem.

5.3. BETONOWANIE CPV 45262300-4
ZBROJENIE CPV 45262310-7
Dotyczy:

Wykonania i odbioru:
- plyty fundamentowej, oraz §cian szybu
Materialy
Beton C25/30, prety ze stali zbrojeniowej A-11IN (BSt500S), drut wigzatkowy.

Sprzet
Roboty zbrojarskie
Klucz do wigzania zbrojenia, nozyce do cigcia stali, gigtarki reczne oraz gigtarki na stotach,
zgrzewarki.

Roboty betonowe
Lopaty, klucz do zwiazywania pretow drutem, taczki, deski do pokonania réznic poziomoéw taczki
do transportu betonu, wibrator wglebny, klucze i $ruby do laczenia blatow szalunkowych,
deskowania przestawne systemowe z podporami i rozparciami szalunkow.

Wykonywanie robot
Roboty betoniarskie

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikow odpowiadajacych
normom panstwowym lub $wiadectwom ITB, na ktore producent danego sktadnika wystawit
zaswiadczenie o jakoSci.
W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy
prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegdlnym zwroceniem
uwagi na okresy ponizej +5°C i powyzej +25°C. Dane te powinny by¢ odnotowane w dzienniku
betonowania, jezeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.
Dokumentacja badan laboratoryjnych sktadnikéw betonu, mieszanki betonowej i betonu powinna
by¢ opracowywana w formie protokoldw z kontroli jakosci, raportoéw dotyczacych transportu
i uktadania mieszanki betonowej, jej zageszczenia i pielegnacji.
Nie rzadziej niz 1 raz w miesigcu sporzadza si¢ protokoty okresowego sprawdzania wbudowanych
betonéw, przeprowadzonego przez placowki naukowo-badawcze zajmujace si¢ stosowaniem
betonéw w budownictwie, wraz z oceng jakos$ci mieszanki betonowej i prawidlowosci parametrow
technicznych stwardniatych betonow.

Domieszki i dodatki do betonu
Do zmiany warunkéw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wlasciwosci mieszanki betonowej

i betonu moga by¢ stosowane dodatki i domieszki nie wptywajgce na zmiane wtasciwosci
technicznych betonu okreslonego w projekcie pod warunkiem, ze odpowiadajg wymaganiom norm
panstwowych lub zostaty dopuszczone do stosowania przez upowazniong placoéwke naukowo-
badawczg.
Skuteczno$¢ dziatania i mozliwos$¢ jednoczesnego stosowania roznych domieszek lub dodatkow
nalezy za kazdym razem sprawdza¢ do§wiadczalnie.
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Domieszki, w ilosci ustalonej doswiadczalnie, nalezy dozowac zgodnie z instrukcjg producenta.

Jezeli nie jest ustalona w instrukcji, nalezy domieszki dozowa¢ z wodg zarobowa.

Sposob oraz okres sktadowania dodatkow i domieszek powinny by¢ zgodne z warunkami

okreslonymi przez producenta.

Domieszki uplastyczniajace pozwalajace na zmniejszenie wskaznika wodno-cementowego betonu

przy zachowaniu wymaganej konsystencji nalezy stosowac z uwzglednieniem nastepujacych zasad:
1. uzycie domieszki jako czgéci wody zarobowej bez wprowadzenia zmian do sktadu
mieszanki betonowej pozwala na otrzymanie betonu o tej samej wytrzymatosci,
lecz wigkszej urabialnosci niz beton kontrolny,
2. uzycie domieszki i zmniejszenie wskaznika cem-wodnego przez ograniczenie ilo$ci
wody zarobowej powoduje zwigkszenie wytrzymalosci betonu o takiej samej
konsystencji jak beton kontrolny,

Domieszki przyspieszajace twardnienie i przyrost wczesnej wytrzymatosci betonu
stosuje si¢ w celu:
- uzyskania wymaganej wytrzymalosci betonu w krotszym czasie
zardbwno w temperaturze normalnej, jak i przy obrdébce cieplne;,
- ztagodzenia warunkow obrobki cieplnej,
- unikniecia strat wytrzymalosci betondw poddawanych obrobce
cieplnej,
- zaoszczedzenia cementu lub energii cieplnej
Domieszki tej grupy nie wplywaja znaczaco na urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza lub wskaznik
cementowo-wodny mieszanki betonowej. Nalezy liczy¢ sie jednak z pewnym zwiekszeniem
skurczu 1 pelzania betonéw z domieszkami przyspieszajacymi twardnienie. Dostepne w kraju
domieszki powinny posiada¢ stosowne atesty i mie¢ certyfikat o dopuszczeniu do stosowania
w budownictwie.
Domieszki przeciwmrozowe stosuje si¢ do wykonywania betonéw w okresie zimowym metoda
zimnych skfadnikow przy Sredniej temperaturze otoczenia nie przekraczajacej -15°C. Dozowanie
tych domieszek uzaleznione jest od temperatury i zwigksza si¢ z jej obnizeniem.

Przygotowanie do ukladania mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowosé
wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a W szczeg6lnosci:
- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,
- wykonanie zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ulozonego w miejscu  przerwy
roboczej,
- wykonanie wszystkich robdt zanikajacych, np. warstw izolacyjnych szczelin
dylatacyjnych,
- prawidlowo$¢  rozmieszczenia 1 niezawodno$§¢  zamocowania  elementow
kotwigcych zbrojenie i deskowanie
- gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Wymagania ogélne dotyczace ukladania mieszanki betonowej
Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej
nie powinna przekracza¢ 3 m.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
robot, w ktorym powinny by¢ podane:
- data rozpoczgcia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow
lub czesci budowli,
- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowej,
- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich
oznakowanie, a nastgpnie wyniki i terminy badan,



- temperatura  zewngtrzna powietrza 1 inne dane dotyczagce  warunkow
atmosferycznych.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odleglos¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna
by¢ wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dlugos$ci butawy wibratora (roboczej jego
czgscei). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zaglebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwiazala na tyle, ze
nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dzialania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni
stwardniatego betonu.

Ukladanie mieszanki betonowej
Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane jednoczesnie i bez przerw.

Przerwy w betonowaniu

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia stwardniatego betonu ze $wiezym betonem przez usunigcie z powierzchni
stwardniatego betonu luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego
i przeptukaniu wodg miejsca przerwania betonowania.

Resztki wody w zagle¢bieniach betonu powinny by¢ usunigte przed rozpoczeciem betonowania.
Okres miedzy ulozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na t¢ warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony
przez nadzor techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej,
warunkow klimatycznych, wilasciwosci cementu i innych czynnikow wplywajacych na jakosé
konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej
nie powinien by¢ dhuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio
utozonego betonu.

Pielegnacja i dojrzewanie betonu
Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie
twardnienia powinny:
- zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw  cieplno-wilgotnosciowych
niezbednych do przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,
- uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
- chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzagsami 1 innymi
wptywami pogarszajacymi jego jakos¢ w konstrukc;ji.
W okresie pielegnacji betonu nalezy:
- chroni¢ odslonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem
warunkow atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych
(w okresie  zimowym — mrozu) przez ich oslanianie 1 zwilzanie
w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,
- utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmnie;j:
- 7 dni - przy stosowaniu cementow portlandzkich,
- polewa¢ wodg beton normalnie twardniejagcy, rozpoczynajac
polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia,
- przy temp. +15°C i wyzej beton nalezy polewac w ciagu pierwszych
3 dni co 3 godz. w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w
nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,
- przy temp ponizej +5°C betonu nie nalezy polewaé
- nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni;
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woda do polewania betonu w okresie kilku godzin po  zakonczeniu
naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do
temperatury elementu.
Rozformowanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN — 63/B — 06251).

Dokumentacja z kontroli jako$ci betonu
Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu.
Najdhuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jako$ci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesiace,
liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci
powinno zawieraC nastgpujace dane merytoryczne:
- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton
odporny na wplywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezb¢gdne  dane,
- wyniki badan kontrolnych wytrzymalosci betonu na sciskanie oraz typ probek
stosowanych do badania,
- wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos¢,
wodoszczelnosc),
- okres w ktorym wyprodukowano dang parti¢ betonu.

Dokumentacja z kontroli betonu powinna w sposob Scisty odzwierciedla¢ jakos¢ i ilos¢ uzytych
sktadnikow oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu
znajdujacego si¢ w konstrukcji.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN — EN 206 — 1 : 2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Kontrola jako$ci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Podloze betonowe posadzki na gruncie
Podloze betonowe nalezy podzieli¢ dylatacjami na pola o boku dlugosci max. 6m. Szlichte
cementowa nalezy nacig¢ w tych samych miejscach w jej wierzchniej warstwie.

Roboty zbrojarskie
Rozmieszczenie pretéw w przekroju elementu konstrukeji
Minimalny rozstaw pretow zbrojenia no$nego powinien by¢ ustalony w zaleznos$ci od
przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odleglo$ci miedzy pretami mierzone
w $wietle powinny by¢ nie mniejsze niz:

- 20 mm — jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku

betonowania, i nie mniej niz §rednica nominalna grubego preta,

- 50 mm — jezeli prety sa usytuowane rownolegle do kierunku betonowania.
Przy zbrojeniu uktadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku betonowania prety
powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym odleglo$¢ miedzy pretami poszczegolnych
warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nie mniej niz §rednica preta.
W przypadku gdy sa zapewnione warunki prawidlowego zaggszczania betonu (przy uzyciu
wibratoréw), dopuszcza si¢ na grupowanie pretow parami. Odlegto$¢ miedzy parami pretow
powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 d i nie mniej niz 30 mm.

Kotwienie pretow zbrojenia i siatek
W elementach zbrojeniowych z betonu rozciggane prety zbrojeniowe kotwi sie¢ w betonie za
pomocg: odcinkéw prostych, odcinkéw prostych zakonczonych hakami, petli oraz pretow
poprzecznych potaczonych z pretami kotwionymi za pomoca zgrzewania punktowego (garbowego).
Prety zbrojeniowe zaleca si¢ tak ksztaltowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji zelbetowej
znajdowalo si¢ w strefie §ciskanej danego elementu.
Podstawowa dlugos¢ zakotwienia pretow gladkich zakonczonych hakami i zebrowanych bez hakow
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podana jest w PN-99/B-03264.

Podstawowa dlugo$¢ zakotwienia nalezy zwickszy¢ o 20% w przypadku kotwienia pretow
poziomych usytuowanych w odleglosci mniejszej niz 100 mm od gornej powierzchni elementu
0 wysokosci h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy. Podstawowsa dtugos$¢ zakotwienia nalezy
zwigkszy¢ o 50% w przypadku konstrukcji obliczonych na obcigzenie wielokrotnie zmienne.

Zasady laczenia pretow zbrojeniowych
Zbrojenie powinno sktadac sie, jezeli jest to mozliwe, z pretow nie przerwanych na dlugosci
jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spelniony,
odcinki pretow moga by¢ w zasadzie laczone za pomoca spajania. Dopuszcza si¢ taczenie pretow
na zaktad.
Prety ze stali klasy A-0, A-III moga by¢ spajanie za pomocg zgrzewania elektrycznego
doczotowego, spawania elektrycznego tukowego 1 zgrzewania elektrycznego punktowego
(garbowego).
Zaleca sie, aby taczenia pretow znajdowaly si¢ w tych przekrojach konstrukcji, w ktorych nosnosé
pretow nie jest w petni wykorzystana.

Polaczenia na zaklad

Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg PN-99/B-03264. Pr¢tow o Srednicy 25 mm i wigkszej
nie nalezy taczy¢ na zaklad. Rozstaw strzemion na dlugos$ci potaczenia powinien by¢ zmniejszony
dwukrotnie w stosunku do wymaganego na odcinku elementu. Dlugo$¢ zakladu pretow nalezy
przyjmowa¢ rowng co najmniej dhlugosci zakotwienia wg PN-93/B-03264. Przekroj pretow
taczonych w jednym miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w PN-99/B-03264. Na
dtugosci faczenia nalezy wykonaé strzemiona zamknigte. Do stabilizacji  polaczen  pretow
w szkieletach wigzanych nalezy stosowa¢ drut wiagzatkowy goty Zzarzony o $rednicy 1 Iub 1,2 mm.
Drut wigzatkowy moze by¢ zastapiony odpowiednimi spinaczami.

Zgrzewanie elektryczne doczolowe pretow

Potagczenia zgrzewane elektrycznie doczolowo mozna wykonywaé z odcinkow pretow o Srednicy
d = 10 mm ze stali klasy A-0 i A-11l.

Doczotowo moga by¢ zgrzewane odcinki pretow tego samego gatunku stali, w ktorych stosunek
mniejszej $rednicy preta do wigkszej srednicy wynosi nie mniej niz 0,8, pod warunkiem osiowego
wykonania potaczenia.

Ztacza zgrzewane powinny by¢ wykonywane zgodnie z przepisami wykonywania robot
spawalniczych. Jezeli w projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa wytrzymatos¢ zlaczy pretow
zgrzewanych doczotowo moze by¢ przyjmowana jak dla pretow cigglych bez zgrzewania.
Polaczenia spawane pretow

Polaczenia spawane nalezy wykonywac za pomoca spawania tukowego. Zlgcza spawane pretow
zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie =z ogolnymi przepisami i warunkami
technicznymi wykonywania robot spawalniczych. Ztgcza spawane mozna wykonywaé przy temp
powietrza nie nizszej niz 0°C. Stanowisko spawacza powinno by¢ chronione od wiatru i opadow
atmosferycznych. Powierzchnie taczonych pretow, blach i ksztattownikow przed wykonaniem
ztaczy powinny by¢ oczyszczone z rdzy i zgorzeliny. Gatunki i $rednice elektrod nalezy stosowaé
do spawania pretow zbrojeniowych w zaleznosci od gatunku stali. Elektrody do spawania powinny
by¢ suche. Elektrody gatunkow EB nalezy suszy¢ przed spawaniem przez 2h w temp 250°C.
Srednice elektrod nalezy dobiera¢ tak, aby mozna bylo uzyskaé poprawne wtopienie warstwy
graniowej 1 wypeienie catego rowka spoiny bez nadpalen materialu rodzimego na krawedzi
spoiny.

Prety ze stali klasy A-lll i A-IIT N nie mogg by¢ tgczone za pomoca spawania przy obcigzeniach
wielokrotnie zmiennych i dynamicznych.

Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukejach zelbetowych

Prety ze stali klasy A-III N gatunku BSt500S sa podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego
w konstrukcjach z betonu. Nalezy je stosowaé jako zbrojenie no$ne elementow i konstrukcji
Z betonu.

W elemencie zelbetowym nosne prety nalezy wykonywacé ze stali jednego gatunku.
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Montaz zbrojenia
Ogolne zasady montazu
Ustawienie lub uktadanie elementoéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedlug przygotowanych
schematow zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wczesniej ulozone elementy beda
umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytwoérczych i montazowych.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w sposdb zabezpieczajacy od uszkodzen
I przemieszczen podczas podawania materiatu i zaggszczania mieszanki betonowe;.
Prety, siatki 1 szkielety nalezy uktadac tak, aby grubos$¢ otuliny betonu odpowiadata warto$ciom
podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie.

Montaz zbrojenia z pretow pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w Czasie robot zbrojarskich.

Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogdlne
Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:
- badania zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,
- badanie zgodno$ci wymiaréw zbrojenia z projektem,
- badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,
- sprawdzenie = zaswiadczen  jakosci  zgrzewanych  siatek  szkieletow
wykonanych w specjalistycznych zaktadach centralnych,
- badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu
budowy.
- ogledziny potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
- sprawdzenie czy nie sg przekroczone dopuszczalne odchytki ~ w ustawieniu
zbrojenia.

Dokumentacja z odbioru i ocena jakoS$ci zbrojenia
Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokol, w ktorym powinny by¢ podane
numery rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstgpstwa od projektu, stwierdzenie o usunigciu
ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.
Do protokotu odbioru zbrojenia dotaczamy:
- protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu
budowy,
- odpisy lub wykaz dokumentow o pozwoleniu na wprowadzenie zmian
w projekcie roboczym.
Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem
dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Obmiar robot Jednostka obmiarows jest 1 tona.

Odbior robot

Roboty zbrojarskie
Roboty zwigzane z montazem zbrojenia podlegaja ogdélnym zasadom odbioru robdt zanikajacych.
Odbidr zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw zlacz i dtugosci
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zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem. Odbidr zbrojenia przed
przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

Roboty betonowe
Wszystkie betonowe roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Transport i skladowanie
Roboty zbrojarskie
Przewidziano transport reczny.
Elementy zbrojenia, siatki powinny by¢ przewozone $rodkami transportowymi przystosowanymi do
tego typu przewozow, bez uszkodzen i deformacji.
Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do srodkéow transportu.
Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w pgczkach, oznakowane i zwigzane drutem.

Roboty betonowe
Transport betonu zaktada si¢ pompa z gruszki.
Przepisy zwiazane
PN-EN 206 —1:2003 Beton
PN-EN 196—1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci
PN-EN 196 — 3 : 1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci
PN-EN 196 —6: 1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B — 30000 :1990 Cement portlandzki.

PN-88/B — 30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-EN 480-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Metody badan — 0znaczenie
czasu wigzania

PN-86/B-01810 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — wiasnosci ochronne

betonu w stosunku do stali zbrojeniowej — badania elektrochemiczne
Zalecenia IBDiM Udzielania Aprobat Technicznych Nr Z/98-03-007

Domieszki i dodatki do betonow i zapraw w inzynierii komunikacyjnej
N-B — 03002/Az2 : 2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia.

PN-EN 1008 : 2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S — 10050 Probne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.
PN-B-03264 : 2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-80/H-04310  Proba statyczna rozciggania metali
PN-78/H-04408  Technologiczna proba zginania metali

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci, ogblnego przeznaczenia.
Gatunki
PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania doczotowych ztaczy
spawanych lub zgrzewanych
PN-78/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania doczotowych ztaczy spawanych lub
zgrzewanych.
5.4. ROBOTY MURARSKIE CPV 45262500-6
Dotyczy:
- uzupetnienie §cian i Scianek dzialowych
Materialy:
- Zaprawy budowlane cementowo-wapienne:
— marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej

— przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie
— zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana
mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w ciggu ok. 4 godzin
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— do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany

— do <zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura nie b¢dzie nizsza niz +5°C

— do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub

gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore

powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i

zanieczyszczen obcych.

— Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od

wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Piasek powinien:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia oraz wodg z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz woéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje. Woda zarobowa
powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wodg do celow Natozy¢
zaprawe¢ miedzy listwami podstawowymi, musi ona mie¢ co najmniej 10 mm grubo$ci i
by¢ proporcjonalna do wysokosci Sciany.

Okno wewnetrzne z luksferow:

Ustawi¢ pierwszy rzad cegiel szklanych.
Pierwsza warstwa musi by¢ idealnie wypoziomowana.
Uzy¢ podktadek dystansowych (np. drewnianych), aby wykona¢ réwnomierne odlegtosci (fugi)

o grubosci zgodnej z potrzebami. Zaprawe klejowa M 15 mozna stosowac do spoin o grubosci od
2 mm do 100 mm.

Jako wzmocnienie poziome nalezy uzy¢ dwoch pretéw ze stali nierdzewnej rOwnomiernie
rozmieszczonych, aby uzyskac¢ wieksza wytrzymatos¢.

Natozy¢ zaprawe klejowa na pionowe przestrzenie migdzy wiasnie utozonymi luksferami

Upewnic¢ si¢, ze kazda cegta szklana jest otoczona dobrze zaggszczong i rtOwnomiernie roztozong
zaprawa klejowa ze wszystkich stron i ze struktury nosne go nie dotykaja.

Nadmiar zaprawy klejowej nalezy usuna¢ ze spoin, zanim stwardnieje; jest to przygotowanie
do fazy koncowe;.

Wytrze¢ pustaki szklane wilgotng gabka, aby usuna¢ resztki zaprawy klejowe;.

5.5. ELEMENTY KONSTRUKCJI STALOWYCH CPV 45262400 - 5

Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza : montazu belek stalowych z ceownika 801 120
$ciagi z pretow §r. 16 mm w otworze wywierconym w ceownikach.
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru montazu konstrukcji stalowych.

Materialy
nadproza o profilu z ceownikow, §ciagi z pretéw sr. 16 mm.
Elektrody spawalnicze.
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Pasy dolne belek stalowych osiatkowane z wypetnieniem zapr. cementows.

Sprzet
Wyciag przyscienny, dzwigniki, wciggarki, podno$niki, spawarka nozyce do cigcia blach,
szlifierki katowe, urzadzenie pomiarowe do naciagu lin , klucze i elektronarzedzia ogdlnego
zastosowania.
Wykonywanie nadprozy nad otworami drzwiowymi w murach
istniejgcych z belek stalowych wkuwanych w $cian
Kolejnos¢ czynnosci przy zakladaniu nadprozy z belek stalowych :
- W przypadku nadprozy obcigzonych stropem strop ten nalezy podstemplowac przed
przystapieniem do jakichkolwiek wyku¢ .
- Wyznaczy¢ na $cianie istniejacej usytuowanie projektowanego otworu wraz z zarysem
nadproza (uwzgledniajac oparcie belek stalowych na murze na dlugosci 25 cm) .
- Wyku¢ pod miejscem oparcia belek bruzdy umozliwiajagce wykonanie pod belkami stalowymi
poduszek betonowych o wysokosci 20 cm pod kazda z belek . Poduszki wykona¢ z betonu
drobnoziarnistego klasy B15 .
- Po wykonaniu poduszek przystapi¢ do wykuwania bruzdy na pierwsza belke . Bruzdg po
wykuciu doktadnie oczysci¢ z resztek zaprawy po kuciu , odpyli¢ i obficie zwilzy¢ wodg .
- Ostatnie zwilzenie nalezy wykonac bezposrednio przed osadzeniem belki w bruzdzie i
obetonowaniem jej . Belki przed montazem w bruzdach powinny by¢ docigte na wymiar.
- Po przygotowaniu belek i bruzd i ich zwilZzeniu osadzi¢ i obetonowaé w bruzdzie pierwsza
belke. Obetonowanie wykona¢ za pomoca betonu piaskowego klasy B15 o konsystencji umozliwiajacej
doktadne obetonowanie belki w bruzdzie .
- Analogicznie przygotowaé bruzde z drugiej strony $ciany na druga belke .
- Po zwigzaniu betonu w bruzdach nalezy wykuwac lub wycina¢ mur pod nadprozem
- Po jego wykuciu dolne stopki belek z ceownikdéw zespawac za pomoca pretow $r. 16 po czym
dolne stopki osiatkowa¢ i otynkowaé. Krawedzie muréw po kuciu nalezy obrzuci¢ zaprawa
cementowa celem wyrownania ich i otynkowa¢ Wykucia w $cianach nalezy wykonywac ostroznie aby
nie wykuwac zbyt duzych powierzchni murow .
QOdbior robot przy konstrukcjach stalowych.
Odbior elementdéw konstrukeji stalowych polega na :
z natury dotyczace dtugosci belek)
- sprawdzeniu powtok malarskich (tych elementéw ktore podlegaja zabezpieczeniu)
- ponowne sprawdzenie powtok malarskich po wykonaniu polaczen spawanych i ewentualne
poprawienie
ich w miejscach uszkodzonych podczas spawania.
Powyzsze roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z Normami Polskimi podanymi ponizej ,
obowigzujacymi przepisami prawa budowlanego oraz zasadami wiedzy technicznej
Normy
PN-EN 10279/2003 Ceowniki walcowane
PN-H/92203/1994  Blachy uniwersalne.
PN-91/M-68430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i
wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

5.6 SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH  CPV 45421141-4

Montaz plyt nalezy rozpocza¢ od zamontowania rusztu metalowego z profili CW50.

Najpierw nalezy zamontowa¢ profile poziome do stropu i posadzki za pomocg wkretoéw w tulejach
rozporowych, a nastgpnie do profili poziomych nalezy mocowa¢ za pomocg wkretow
samogwintujgcych stupki w rozstawie co 60 cm. W miejscach styku $cianek z plyty g-k ze $ciang
budynku nalezy montowaé skrajne stupki z przytwierdzeniem do $cian wkretami w tulejach
rozporowych. W miejscach otworow drzwiowych rozstaw stupkéw dostosowac do szerokosci otworow
drzwiowych, a nad otworami montowac profil poziomy. Po zamontowaniu rusztu i sprawdzeniu pionu
konstrukcji nalezy montowac ptyty gipsowo-kartonowe za pomocg wkretow samogwintujgcych w
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rozstawie co 25 cm. Po zmontowaniu pltyt z jednej strony $cianki, pomigdzy profilami pionowymi
utozy¢ szczelnie welne mineralna i zamontowaé ptyty z drugiej strony $ciany. Zigcza pionowe ptyt
powinny wypadac na elementach pionowych. Po zmontowaniu plyt miejsce potaczen ptyt miedzy soba
oraz styki ze §cianami i stropami potgczy¢ tasma montazowa i zaszpachlowaé. Po wyschnieciu
przetrze¢ papierem Sciernym.

Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci §ciany instalacyjnej profile slupkowe taczone sa
poprzecznie za pomocg paskow ptyt gipsowych o dtugosci 30cm.

Scianki z ptyt HPL
Przed przystapieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone

wszystkie inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpadéw. Montaz §cianek systemowych kabin
sanitarnych rozpoczyna si¢ od skompletowania elementdéw i tyczenia ich rozmieszczenia

w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie miejsc
montazu oku¢ mocujacych systemowe $cianki kabin do scian i posadzek. Po zakonczeniu
montazu wszystkich elementow nalezy zdja¢ foli¢ zabezpieczajaca powierzchnig

elementow. Montaz halezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

5.7. INSTALOWANIE DRZW!I, OKIEN CPV 45421100-5
DOTYCZY:

- montazu i odbioru drzwi, wrét garazowych, okien, naswietli

Material
W projekcie przyjeto:

- drzwi aluminiowe

- drzwi stalowe, w tym przeciwpozarowe EI 30, EI 60
- drzwi plytowe wewnatrzlokalowe

Wykonanie robét

Przygotowanie o$ciezy
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktorego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni
oSciezy, oscieze nalezy naprawi¢ i oczysci¢. Stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach
rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j:

Wymiary zewngtrzne (cm) Liczba punktow | Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysoko$¢ szeroko$¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

Osadzanie stolarki drzwiowej
Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. OScieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru. Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem
wypehi¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.
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Wbudowanie o$cieznic drzwi w mury grube

Odlegto$ci miedzy punktami mocowania o$cieznicy nie powinny by¢ wigksze niz 75 cm,
a maksymalne odlegtosci od narozy o$cieznicy - nie wicksze niz 30 cm. OS$cieznice po
ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowac za pomocg kotew do gniazd pozostawionych w
murze, albo przybija¢ do klockéw drewnianych osadzonych uprzednio w osciezu. Klocki o
ksztatcie $Scietego ostrostupa (zapewniajacym dobre utwierdzenie w o$ciezu) nalezy wykonaé
Ztat o przekroju co najmniej 6x10 cm i przed osadzeniem zabezpieczy¢ przed korozja
biologiczna. O$cieznice powinny mie¢ réwniez zabezpieczone przed korozja powierzchnie od
strony muru. Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i o$cieznicg po osadzeniu o$cieznicy w
$ciany zewngtrzne nalezy wypeli¢ na obwodzie pianka montazowg.

Whbudowywanie o$cieznic drzwi w $ciany dzialowe

Oscieznice drzwiowe w Sciankach dziatlowych nalezy mocowa¢ wraz z murowaniem $cianek.
W tym celu oscieznice nalezy ustawic przy pomocy podp6r drewnianych i sprawdzi¢
ustawienie w pionie i poziomie. Kotwy wmurowywa¢ w spoiny lub gniazda w $ciankach.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

.. , Warto$¢ luzu 1 odchytek
Migjsca luzow i -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a o§cieznica -1 -1
5.8. INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH CPV 45421147-6

Przewidziano lokalne wykonanie sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo-kartonowych na module  60x60
cm, uktadanych na konstrukcji metalowej.

Wykonanie sufitu podwieszonego polega na mocowaniu ptyt gipsowo-kartonowych do konstrukcji nosnej
noénej, sktadajacej sie z wieszakow, tacznikow oraz ksztaltownikow systemowych
Montaz profili przySciennych podklejonych ta$mag akustyczng i montowanie do linii przebiegu
(stanowiacej przedtuzenie sufitu istniejagcego na fragmencie komunikacji) - za pomocg koltkoéw
szybkiego montazu.
Konstrukcje sufitu podwieszonego podtrzymuja wieszaki kotwowe, mocowane do stropu przy pomocy
metalowych kotkow sufitowych w rozstawie i odstepach zaleznych od zabudowy sufitu przez instalacje
oraz wymagan systemu.
Montaz profilu gltéwnego do wieszakow kotwowych oraz profilu nosnego nalezy wykonaé
w rozstawie okreslonym przez Wykonawce.
Do w/w konstrukcji no$nej - nalezy montowac plyty gipsowo-kartonowe.

5.9. TYNKOWANIE CPV 45410000-4

DOTYCZY:
wykonania tynkéw kat. I1I na nowo wykonanych $cianach.

Materialy
Cement, wapno i gips powinny spelnia¢ wymagania podane w normach panstwowych.
- Woda
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych thuszcze organiczne, oleje.
Woda zarobowa powinna spetia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celow
budowlanych (PN-EN 1008:2004).
- Piasek powinien:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
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mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne:
- marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej
- przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie
- zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 4 godzin
- do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany
- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura nie b¢dzie nizsza niz +5°C
- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,  ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.
- Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Wykonanie

Ogodlne zasady wykonywania tynkow:

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdéw tj. po
uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow  zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Przyeotowanie podlozy

Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na glgbokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow tréjwarstwowych

Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYGLADU POWIERZCHNI TYNKOW ZWYKLYCH
Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na calej powierzchni barwe¢ jednakowa i o
tym samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynkéw niedopuszczalne sg
nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.

- zacieki w postaci trwatych §ladow na powierzchni tynkoéw
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- odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku
do podtoza

Pekniecia na powierzchni tynkéw sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w
ktérych dopuszcza sie¢ woskowate rysy skurczowe. Wypryski i spgcznienia powstajace wskutek
obecnoéci niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkow
pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkow surowych sa
dopuszczalne w liczbie do 5 szt./10m? tynku.

Widoczne miejscowe nierownosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki
wykonania tynku (np. $lady wygladzania kielnig lub zacierania packa) sa dopuszczalne dla
tynkéw doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sa o szerokosci i glebokosci do 1

mm oraz dlugos$ci do 5 cm w liczbie 3 szt./10m? powierzchni otynkowane;.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYGLADU POWIERZCHNI TYNKOW ZWYKEYCH

Liczba warstw Sposéb wykonania Wyglad Kategoria |Odmiana
tynku
Tynki Narzut uzyskany przez Nierowna, z widocznymi 0 Tynki
jednowarstwowe |réwnomierne obrzucenie | poszczegélnymi rzutami z surowe
powierzchni podtoza kielni i mozliwymi
zaprawa niewielkimi prze§witami
podtoza
J.w. ale wyréwnane kielnia | Bez prze$witow podtoza — ||
wigksze zgrubienie
wyrownawcze
J.w. ale po narzuceniu Z grubsza wyrownana la
$ciagane paca
Tynki Obrzutka + narzut Roéwna ale szorstka I Tynki
dwuwarstwowe | wyréwnany od reki, a pospolite
nastgpnie jednolicie zatarty
na ostro
Tynki Obrzutka + narzut + gladz | Rowna i gladka Il
trojwarstwowe jednolicie gtadko zatarta
Obrzutka + narzut Rowna i bardzo gtadka v Tynki
doktadnie wyré6wnany wg doborowe
pasow i listew + gladz
starannie wygladzona paca
J.w. z tym, ze gtadz po Réwna, bardzo gtadka, Ivf
zwigzaniu zostaje matowa, bez widocznych
pociagnicta rzadka thusta | ziarenek piasku
zaprawg a nastepnie
starannie zatarta paca
oblozong filcem
Jak tynki dwuwarstwowe + | Réwna, bardzo gtadka, z | IVw Tynki
gtadz wykonana po potyskiem, o ciemnym wypalane
dostatecznym st¢zeniu zabarwieniu
zaprawy narzutu przez
zacieranie packa metalowa
z jednoczesnym
posypywaniem zacieranej
powierzchni mieszaning
cementu i piasku
przesianego przez sito o
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przeswicie 0,25 mm, a w
koncowym etapie pracy —
samym cementem i
skrapianiem powierzchni
woda

Odbior robot
Odbioér podioza:

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkarskich. Jezeli odbior
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem
oczyscic 1 zmy¢ woda.

Odbior tynkow:

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja techniczng. Niedopuszczalne sa wady w postaci wykwitow, trwatych
sladow zaciekdéw, odstawania, odparzen i pecherzy powstalych wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

Przepisy zwiazane
— PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
5.10 IZOLACJIE CPV 45320000-6
Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
realizacje robot niezbgdnych do wykonania: robot izolacyjnych z folii i plyt styropianowych.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdow 1 wykonywanych robodt oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

Materiaty

Folia izolacyjna
folia polietylenowa PE grubosci od 0,2mm do 1,00mm
klejona na potaczeniach lub uktadana na zaktad,
klasyfikacja ogniowa: wyrob trudno zapalny
wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

Materialy izolacyjne

Paroizolacja
Folia paroszczelna polietylenowa gr. min. 0,2 mm
Folia parszczelna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod budowlanych
przed przenikaniem pary wodnej stosowane przy dociepleniach $cian i dachoéw. Szczelno$¢ uktadu
zapewnia si¢ poprzez klejenie zaktadow sasiednich arkuszy folii taSma uszczelniajgca i obustronnie
klejaca

Wymogi techniczne

- grubos¢ 0,20 mm
- masa powierzchniowa 190 g/m?
- wytrzymatos$¢ na rozdzieranie 60 N/mm
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- przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h
nie przesigka

DOTYCZY:
wykonania termoizolacji i hydroizolacji w podtodze na gruncie,

Transport

Plyty styropianu nalezy transportowaé iprzechowywaé w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach, w stanie suchym i w temperaturach dodatnich.

Material

Izolacja termiczna

- Termoizolacja w podtodze na gruncie — styropian gr. 5 cm

Styropian
- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych
- dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grub. powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm
F.aczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50cm?, a powierzchnia
najwickszej dopuszczalnej wady 10 cm
- wymiary:
dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dop. odchytki + 0,5%
szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm - dop. odchytki + 1,5 mm
grubos¢ - 20, 500 mm co 10 mm - dop. odchytki +0,5%
Pakowanie:
Plyty styropianowe uklada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5 — 3,6m°, przy czym wysoko$¢ stosu nie powin

5.11 POKRYWANIE PODLOG I SCIAN CPV 45430000-0

Dotyczy:
- ktadzenie terakoty/gresu

- ktadzenie glazury
- ktadzenie wyktadziny dywanowe;j i elektrostatyczne;j
- ktadzenie parkietu

Materialy

Gres / terakota

Zaleca si¢ zastosowanie na posadzkach plytek gresowych ze wzgledu na ich bardzo
matg nasigkliwo$¢, znakomitg twardos¢ i niewielka Scieralnos¢, a takze bardzo dobra odpornos¢ na
dziatanie §rodkow chemicznych i trwalos$é.

Glazura
Ptytki ceramiczne wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$¢ szkliwa na pgknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Wykonanie robét
Gres / terakota
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Podktad betonowy przed wylozeniem ptytkami powinien by¢ rowny, gtadki i pod tym wzgledem
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/B-0671. Przed uktadaniem ptytek podktad nalezy oczy$cié

z kurzu, piasku badz luznej zaprawy, powierzchnie poziome splukaé¢ woda. Klej naktada¢ na
powierzchni¢ za pomoca metalowej szpachli zabkowanej. Uktadane ptytki przesuwac po podiozu dla
rownomiernego rozprowadzenia kleju pod cata powierzchnig plytek bez spowodowania zgarniania
kleju z podtoza przez ptytke. Pytki uktada¢ z zachowaniem spoin o szerokosci dostosowanej do
wymiarow ptytek. Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usuna¢ szmatka zwilzona
wodg. Po zwigzaniu kleju nalezy wypetni¢ spoiny odpowiednig masg fugowa. Przy klejeniu plytek oraz
fugowaniu spoin nalezy przestrzega¢ zalecen producenta co do grubosci warstwy kleju, czasu zuzycia
oraz schniecia kleju. Temperatura powietrza zewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosié¢
co najmniej +5°C. Odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowe;.

Glazura

W zakres robot wchodzi:

- sprawdzenie jakosci i przygotowanie podtoza,

- gruntowanie $cian,

- naktadanie zaprawy klejowej,

- uktadanie ptytek ceramicznych na $cianach,

- fugowanie.

Przed przystapieniem do uktadania na $cianach ptytek glazurowanych, nalezy sprawdzi¢ jakos$¢ podtoza
pod wzgledem wytrzymato$ci i geometrii $cian. Ptytki nalezy rozmieszczaé tak, aby docinki ptytek na
krawegdziach miaty wymiar wickszy niz potowa ptytki. Warstwa kleju pod ptytkami nie moze zawieraé
pustych miejsc.

Calos¢ powierzchni spoinowac fuga np. silikonowa.

Przed utozeniem plytek nalezy sprawdzi¢ jako$¢ wykonanego podktadu - réwnos$é, gladkosc, brak
spekan lub odspojenia fragmentow podktadu.

Badanie gotowych oktadzin powinno polega¢ na sprawdzeniu:

- nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukanie oktadziny w kilku dowolnie
wybranych miejscach: gluchy dzwigk wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu;

- prawidtowos$¢ przebiegu spoin przez naciaggnigcie sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie za pomoca poziomicy i pionu murarskiego: prawidtowosci uksztaltowania
powierzchni oktadziny przez przylozenie w prostopadtych do siebie kierunkach faty kontrolnej o
dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar wielko$ci przeswitu za pomoca
szczelinomierza z doktadnosciag do 1 mm

- wizualnym - szerokosci spoin i prawidlowego ich wypeltnienia a W przypadkach budzacych
watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm;

- jednolitosci barwy ptytek;

Fugi silikonowe i akrylowe

Sa to gotowe, elastyczne masy, wodoszczelne, odporne na plesn, wysokg temperature i srodki
chemiczne, czgsto tez grzybobojcze. Petnig jednoczesnie funkcjg uszezelniaczy. Tego rodzaju fugi stuza
do wypelniania spoin miedzy ptytkami ceramicznymi i szczelin przy urzadzeniach sanitarnych w
kuchniach, tazienkach, a takze na zewnatrz budynkow. Wypeknia si¢ nimi takze wszelkie szczeliny
dylatacyjne:, np. przestrzenie mi¢dzy plytkami ceramicznymi w narozach $cian i w potaczeniach Scian z
posadzka. Dostepne sg rowniez takie rodzaje silikonow, ktorymi uzupehia si¢ szczeliny w murach,
tynkach 1 jastrychach. Fugi te stosuje si¢ na szczeliny szerokosci 5-30 mm. Sprzedawane sg w
specjalnych opakowaniach, z ktérych bezposrednio si¢ je aplikuje.

Przyktadowe dane techniczne:
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Ggstos¢: ok. 1,0 g/ml

Czas powierzchniowego przesychania: ok. 15 min
Odporno$¢ na temperature: od -40°C do +120°C
Czas twardnienia: ok. 2-3 mm w ciggu 24 godzin

Fugi mozna podzieli¢ na waskie (o szerokosci 5-7 mm) oraz szerokie (nawet do 2 cm). Jaka szerokos¢
fugi zastosowac zalezy przede wszystkim od dwoch czynnikow - wielkos$ci i rodzaju ptytki. Najczesciej
spotykane sg spoiny o szerokosci od 3 do 7 mm. Powszechnie panuje opinia, aby pomiedzy ptytkami
pozostawi¢ jak najmniejsze szczeliny, bowiem poprawia to znacznie estetyke pomieszczenia.
Wybierajac fuge najwazniejsza zasada jest odpowiednie dopasowanie wiasciwosci fugi do warunkow,
jakie beda wystgpowaly w miejscu jej zastosowania.

Ukladanie wykladzin elastycznych

Temperatura powietrza w pomieszczeniach w ktorych wykonuje si¢ posadzki nie powinna by¢
nizsza niz 15°C i powinna by¢é zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem
robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Na podktad cementowy nalezy wylac mase samopoziomujaca.

Przed przystapieniem do uktadania wyktadziny podktad powinien by¢ doktadnie oczyszczony i
odkurzony.

Wszystkie materiaty, a szczeg6lnie wyktadziny podlogowe i kleje, nalezy dostarczy¢ do
pomieszczen, w ktorych beda stosowane, co najmniej na 24 godz. przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godz. przed przyklejeniem rozwini¢ta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiarow pomieszczenia i luzno ulozona na podktadzie
tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokos$ci 2-3 cm. arkusze, ktore po tym czasie nie
przylegaja doktadnie do podktadu i wykazuja deformacje(sfalowanie, pgcherze itp.), nie moga
by¢ przyklejone i powinny by¢ przekazane do dyspozycji producenta jako wadliwe.

W pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek lub arkuszy tego samego rodzaju,
barwy i wzoru.

Spoiny migdzy arkuszami wyktadziny powinny przebiega¢ prostopadle do $ciany z oknami;
spoiny nie powinny wystepowac¢ w miejscach szczegodlnie intensywnego ruchu oraz w
miejscach narazonych na zawilgocenie (np. przy umywalkach). Sztukowanie arkuszy na
dtugosci jest niedopuszczalne. Przy wyktadzinach wzorzystych wzoér powinien by¢ dopasowany
na stykajacych si¢ ze soba arkuszach.

Styki arkuszy powinny by¢ dopasowane przez jednoczesne przecigcie obu zachodzacych na
siebie brzegami arkuszy.

Wyktadzing nalezy przyklejaé przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu
kleju osakrylowego) powinny by¢ nanoszone na podktad réwni mierng warstwa, przy uzyciu
packi zabkowanej.

Arkusze wyktadziny powinny by¢ przyklejone do podktadu cata powierzchnia, zapewniajac
posadzce mocne i trwate zwigzanie z podktadem. Nie dopuszcza si¢ wystepowania na
powierzchni posadzki miejsc nieprzyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegow.
Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwlocznie usunaé.

Arkusze wyktadziny lub ptytki nalezy ulozy¢ szczelnie; dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie
powinna by¢ wigksza niz: 0,5 mm - miedzy arkuszami oraz 0,8 mm - miedzy ptytkami.

Laczenie posadzek z plytek lub rulonu PCV z posadzkami z innych materiatéw nalezy
wykona¢ za pomocg wktadek lub listew progowych z aluminium.

Posadzki z wyktadzin rulonowych nalezy przy scianach wykonczy¢ przez wywinigcie
wyktadzina wylozona na $ciany na wysokos¢ 10 cm.
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Posadzka z deszczulek posadzkowych
Zakres robot:

przygotowanie podtoza

utozenie parkietu dgbowego kl. I (sortowanej) - na wlasne pidro, sortowanego bez sgkow i
duzych roznic kolorystycznych, gr. 22 mm.

ulozenie listew cokotowych debowych
gruntowanie parkietu lakierem podktadowym,

lakierowanie parkietu i listew 3 - krotnie, lakierem poétmat do parkietow

Sprzet:
Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania zgodnie ze sztuka budowlang.

TRANSPORT

Dostawa materiatow i wywoz odpadow z rozbiorki odbywac si¢ bedzie transportem
kotowym. Zatadunek i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przepisami bhp.

WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do wykonania posadzek powinny by¢ zakonczone roboty
ogo6lnobudowlane w pomieszczeniach. Do wykonywania posadzek mozna przystapi¢ po
sprawdzeniu prawidtowosci przygotowanego podtoza.
Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktorym wykonu je si¢ wymiane posadzki z deszczulek
nie powinna by¢ nizsza niz 15° i powinna by¢ zapewniona co najmniej kilka dni przed
wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju, lakieru.
Posadzki deszczutkowe uktada¢ metoda przyklejania do podtoza.
Posadzka deszczutkowa powinna by¢ trwale zwiazana z podktadem.
Deszczutki maja by¢ taczone na wlasne pioro i wpust.
Posadzka deszczutkowa powinna by¢: utozona szczelnie, rowna i pozioma.
Wymagania dotyczace jakosci wykonania:
cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe,

dopuszczalne odchylenie powierzchni podtogi z deszczutek od ptaszczyzny poziomej

nie powinno by¢ wicksze niz 2 mm/m na calej dlugosci pomieszczenia,

listwy podtogowe powinny doktadnie przylegaé do $cian i posadzki na catej swej
dtugosci.
Posadzka winna by¢ wyréwnana przez oszlifowanie. Na powierzchni posadzki nie moze by¢
widocznych §ladow zarysowania materiatem Sciernym.
Po oszlifowaniu i odkurzeniu posadzka wraz z listwg podtogowa przyscienng powinna by¢
polakierowana lakierem podktadowym i nawierzchniowym zgodnie z punktem 2 (oraz zgodnie z
instrukcja producenta).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

prawidlowosci przygotowania podlozy,
wygladu powierzchni pod wzgledem wystepowania ubytkoéw i porowatosci, czystosci i

zawilgocenia
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réwnosci powierzchni, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

jakosci zastosowanych materialdow i wyrobow,
jakosci (wygladu) powierzchni deszczutek.

ODBIOR ROBOT

Odbidr nastapi po wykonaniu wszystkich czynno$ci okreslonych w niniejsze;j
specyfikacji.

Cena oferty winna obejmowac taczng wartos$¢ catego zamdwienia zgodnie z
wyszczegoOlnionym zakresem.

Podstawg ptatnosci bedzie kwota okreslona przez Wykonawce w formularzu
ofertowym, ktoéra winna obejmowac:

przygotowanie stanowiska pracy
utozenie parkietu,
wykonanie cyklinowania,
montaz listew podtogowych,
lakierowanie,
3. Odbiér robot
Roboty podtogowe i posadzkowe, jako zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych, podczas ktorych

powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac i ich zgodno$¢ z wymogami SIWZ. W trakcie
prac dotyczacych podlog sa wymagane nastgpujace odbiory czgsciowe:

- odbior podtoza pod konstrukcje podtogi,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- odbidr warstwy izolacji przeciwwilgociowej
- odbidr podktadu pod posadzke,

- odbidr wykonczonej warstwy podlogowe;.

Dokonanie odbioru czg¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badanie
koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu prac i powinno ono obejmowac sprawdzenie:

- kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robot posadzkowych (projektem budowlanym i
specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robot),

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,
- prawidtowosci przygotowania poszczegolnych warstw,

- sprawdzenie prawidlowosci ulozenia paneli; ich barwe 1 odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie i
poréwnac z wzorcem,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od plaszczyzny za pomocg laty kontrolnej
dlugosci 2 m przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki; przeswit
miedzy lata i powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

- Odbior gotowej podiogi nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z zamowieniem,
ktorego przedmiot okresla specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, a takze dokumentacja
powykonawcza. Podloga powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa
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pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, posadzka nie powinna by¢
odebrana.

Przepisy zwiazane

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, terakotowych, klinkierowych i
lastrikowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
EN-13329 Podtogi z paneli laminowanych.
5.12. ROBOTY MALARSKIE CPV 45442100-8
Dotyczy:

- malowanie Scian 1 sufitow
Materialy

Zmywalno$¢ czyli tzw. klasa odpornosci na szorowanie wedlug normy PN-EN 13300 lub PN-C-
81914:2002, ktore okreslajg jak bardzo dana farba jest odporna na Scieranie. Pierwsza z nich
wyréznia 5 klas:

- Klasa 1 — najwyzsza odporno$¢

- Klasa 2 — podwyzszona odporno$é
- Klasa 3 — przecietna odpornosé¢

- Klasa 4 — nizsza odpornosé

- Klasa 5 — staba odpornosé¢

Natomiast w przypadku normy PN-C-81914:2002 mamy trzy Kklasy:

. Klasa 1 — odpornos¢ na szorowanie na mokro
. Klasa 2 — odporno$¢ na mycie
. Klasa 3 — odporno$¢ na tarcie na sucho

Im wyzsza klasa, tym farba lepiej znosi zmywanie czy szorowanie na mokro. Wyzsza klasa oznacza
produkt lepszej jakosci, a tym samym nieco drozszy. Petna odpornos$¢ na szorowanie farby uzyskuja
mniej wiecej po 4 tygodniach od malowania (przy zachowaniu wtasciwej temperatury i wilgotnosci).

- farby silikatowe
Sa to farby do malowania do wnetrz budynkow.
Wilasciwosci:

— wysoce paroprzepuszczalna (oddychajaca)

— wysoce trwata odporna na uszkodzenia eksploatacyjne i czyszczenie
— odporna na czynniki atmosferyczne
— stabilno$¢ koloru

Przeznaczone sa do wymalowan podtozy mineralnych - wykazuja doskonata przyczepnosé¢
do nich dzigki chemicznemu wigzaniu z jego sktadnikami. Farby silikatowe sg odporne
na agresywne sktadniki tynkéw mineralnych, co daje mozliwos¢ ich malowania przed
zakonczeniem okresu karbonizacji (skraca to w znacznym stopniu przerwy
technologiczne). W wyniku reakcji szkta wodnego z dwutlenkiem wegla z powietrza,
tworza przyczepng do podtoza mikroporowata powloke przepuszczajaca pare wodng i
gazy, umozliwiajac odparowanie wody z malowanych materiatow. Farby te nie tworza
btony powierzchniowej, tylko wnikajg w pory podtoza, doskonale oddajac strukture
malowanej powierzchni.

- emulsje akrylowe

25


Marta_Pawelec
Komentarz w tekście
lub równoważne

Marta_Pawelec
Komentarz w tekście
lub równoważne

Marta_Pawelec
Komentarz w tekście
lub równoważne


Wiasciwosci:

- mostkujaca rysy

- mato nasigkliwa i wysoce elastyczna

- odporna na uszkodzenia eksploatacyjne
Wykonanie robot

Przygotowanie podioza

Farba moze by¢ stosowana na podloza nosne, rowne, suche i czyste (wolne od substancji
zmniejszajacych przyczepnosc takich jak: thuszcze, bitumy, pyly). Podlozem moga by¢:

- cienkowarstwowe tynki mineralne, silikatowe i silikatowo-silikonowe (wiek powyzej 3 dni),
- tradycyjne tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne (wiek powyzej 14 dni),

- mocne, mineralne powloki malarskie (krzemianowe, cementowe) o dobrej przyczepnosci do
podioza,

- mury ceglane, beton (wiek powyzej 28 dni),
- podtoza gipsowe o wilgotnosci ponizej 1%, najpierw zagruntowane,

- ptyty gipsowo-kartonowe, gipsowo-kartonoweewnatrz budynkéw), mocowane wedtug zalecen
producentdéw ptyt, najpierw zagruntowane.

- mocne powtoki malarskie o dobrej przyczepnosci do podtoza.

Istniejace podioza innego typu nalezy usunaé. Istniejace powtoki mineralne sprawdzi¢ pod katem
wytrzymatoséci. Nierowne i uszkodzone podioza trzeba wczes$niej naprawi¢, wyrownac szpachlowka.
Istniejace zabrudzenia, warstwy o niskiej wytrzymatosci, powtoki malarskie z farb wapiennych
i klejowych, jak rowniez resztki tapet oraz klejow trzeba catkowicie usung¢. Zaleca si¢ tu stosowanie
myjek ci$nieniowych. Po umyciu woda, podtoze musi wyschnac.

Malowanie

Przed aplikacja farby nalezy dokladnie wymiesza¢ zawarto§¢ pojemnika za pomoca wiertarki
z mieszadtem przez okres okoto 2 minut. Farbe nanosi¢ w minimum dwoch warstwach.

Na podtozach nasigkliwych, do naktadania pierwszej warstwy mozna wymieszaé¢ farbe z max. 10%
dodatkiem czystej wody. Druga, ewentualnie trzecia warstwe naktada¢ bez rozcienczania. Pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw trzeba zachowa¢ co najmniej 12 godzinne przerwy technologiczne.
Farbe mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka lub poprzez natryskiwanie. Nalezy zwrdci¢ uwage na
rownomierne naktadanie farby. Nie uzywaé rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie
pracowac bez przerw, stosujac farbe o tym samym numerze szarzy produkcyjnej, umieszczonym na
kazdym opakowaniu, albo zmiesza¢ ze sobg zawarto$¢ pojemnikéw o roznych numerach szarz.
Doktadnie zabezpiecza¢ (np. folig) powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do malowania np. okna,
drzwi. Ostania¢ krzewy, ro$liny itp. Przypadkowe zachlapania natychmiast obficie zmywa¢ woda.
Bezposrednio po uzyciu doktadnie umy¢ narzedzia woda.

UWAGI: Prace nalezy wykonywaé¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od
+5°C do +25°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 80%. Wszelkie dane odnosza si¢ do
temperatury +20°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 60%. W innych warunkach nalezy
uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze schnigcie materiatu. Farba moze spowodowaé nieusuwalne
odbarwienia na powierzchniach szklanych, ceramicznych, zywicznych, drewnianych, metalowych
i kamiennych, dlatego elementy narazone na kontakt z farba nalezy zastoni¢. Material ma odczyn silnie
alkaliczny. Nalezy chroni¢ skor¢ i oczy. W czasie pracy stosowa¢ rekawice i okulary ochronne.
Zmoczong farbg odziez natychmiast zdjg¢. Zabrudzenia doktadnie sptukiwaé¢ wodg. W przypadku
kontaktu z oczami optukac je obficie woda i zasiggnaé porady lekarza.

Odbidr robot
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Powtoki z farb powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez $§ladow pedzla, smug, zaciekow,
uszkodzen, marszczen, pg¢cherzy, plam izmiany odcienia. Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powloki
odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podktadu; powloka powinna by¢ bez
przeswitdow. Dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity wylacznie przy powlokach
jednowarstwowych. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe powinny by¢
jednolicie matowe lub potmatowe. W przypadku powlok jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne
miejscowe zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu-lub trzykrotnym pierwsza
warstwa powloki powinna by¢ wykonana z farby do gruntowania ogélnego stosowania, a nastepnie
z farb nawierzchniowych.

Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich wykonania nie wcze$niej
niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej
niz +5°C iprzy wilgotnoéci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%, oraz podczas pogody
bezdeszczowej. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajacych ptatkow powloki, widocznych okiem nie uzbrojonym
sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym odbierana powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej
jako$ci wykonania. Sprawdzenie zgodno$ci barwy powtoki ze wzorcem polega na pordwnaniu, w
swietle rozproszonym, barwy wyschnietej powloki malarskiej z barwa wzorca, ktory w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony, powinien by¢ wykonany na takim
samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podioza. Sprawdzenie odporno$ci
powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni mi¢ckka, wetniang lub
bawetniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemna w przypadku powtok biatych i bialg w przypadku
powlok kolorowych). Powloka jest odporna na wycieranie, jesli na szmatce nie wystgpia Slady farby.
Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powltok malarskich nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami
normy panstwowej.

Przepisy zwiazane:

PN-67/C-81502 Roboty malarskie farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych
5.13 INSTALOWANIE WIND CPV 45313100-5

W budynku zaprojektowano dzwig osobowy o udzwigu 630 kg (8 oséb), drzwi
kabinowe automatyczne teleskopowe 2AT, o wymiarach: 900 x 2000 mm wykonanie:
przeszklone szklem bezpiecznym w ramach ze stali nierdzewnej satyna, wyposazone
kurtyne $wietlng, wymiary kabiny1100x1400 mm.

Wykonczenie kabiny: jedna Sciana wykonana ze stali nierdzewnej satyna, pozostate
przeszklone szklem bezpiecznym w ramach ze stali nierdzewnej satyna.

VI. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady

Wykonawca jest obowigzany do stalej i systematycznej kontroli, celem ktorej jest sprawdzenie
zgodnosci wykonanych czynno$ci z dokumentacja techniczng i obowiazujgcymi normami.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

Kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie warunkdéw pracy robotnikow pod wzgledem BHP i zabezpieczen,
- dostepu 0s6b postronnych,

- sprawdzenie jakosci robot; kontrola jakosci robdt obejmowaé powinna wszelkie
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czynnos$ci odbiorowe wyszczegolnione w rozdziale V,
- sprawdzenie jakosci i okresu przydatnosci uzywanych materiatow,
- sprawdzenie dokumentdéw — aprobaty techniczne materiatow budowlanych.

6.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania
Dopuszczalne tolerancje i wymagania dla poszczegdlnych robdt budowlanych podane sa przy
omawianiu warunkéw odbioru dla tych robot w rozdziale V niniejszej specyfikacji.

VIl.  OBMIAR ROBOT

Obmiaru robot nalezy dokona¢ po wykonaniu robot z uwzglgdnieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych przez projektantow do dokumentacji technicznej akceptowanych przez Inwestora.
Jednostka obmiarowa dla poszczeg6lnych robdt jest:

- m® - dla zapraw murarskich, tynkarskich oraz uzytego betonu oraz wykopu,

- m? - dla rob6t murarskich, tynkarskich, posadzkarskich, malarskich.

Obmiar robot zanikajacych powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich zakonczeniu i komisyjnie
zatwierdzany z przedstawicielem inwestora.

VIIl. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:

- zatwierdzona dokumentacja projektowa

- ksero dokumentacji projektowej z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami wyniklymi
w trakcie trwania remontu,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

- protokoty czgsciowych odbioréw

- swiadectwa jakosci wydane przez dostawcdw materiatdéw oraz producentow.

Odbior robot bedzie dokonany po zgloszeniu Inspektorowi nadzoru przez generalnego wykonawce
gotowosci do odbioru. Odbior bedzie polega¢ na sprawdzeniu kompletnosci dokumentow z badan
i pomiarow okreslonych w przepisach i normach PN i BN. Po wykonaniu odbioru sporzadza si¢
protokot z podpisami komisji 1 wyszczegdlnieniem zauwazonych brakow i usterek. W sktad komisji
wchodzg przedstawiciele:

1. wykonawcy,

2. inwestora — uzytkownika obiektu.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zostanie okreslona w umowie przedstawionej przez Zamawiajace
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